建设项目竣工公示
公司50吨/年丙硫氧嘧啶原料药、60吨/年吡罗昔康原料药、5吨/年磷丙泊酚钠原料药和副产品35吨/年亚磷酸、100吨/年无水乙醇项目于2024年3月建成。
一、项目概况
公司50吨/年丙硫氧嘧啶原料药、60吨/年吡罗昔康原料药、5吨/年磷丙泊酚钠原料药和副产品35吨/年亚磷酸、100吨/年无水乙醇项目于2023年10月17日取得如东县行政审批局批复，审批文号东行审环（2023）59号（见附件1）。该项目建设性质为改扩建。该项目投资9290万元，环保投资约86万元。
二、环保设施投建
1、废水
公司已建成一套含锌废水预处理装置、两套精馏废水预处理装置、一套MVR除盐装置及一套设计处理能力1000m3/d综合废水处理系统，废水综合处理系统采用铁碳微电解+化学氧化+混凝沉淀的物化处理工艺（能力200m3/d）与UASB+兼氧+PACT+水解酸化+接触氧化的生化处理工艺（能力1000m3/d），全厂废水经处理达标后排入园区污水处理厂，最终排放黄海。本项目生产、生活产生的废水依托厂内废水站进行处理，经处理后排至园区污水厂进行集中处理排放。
2、废气
废气收集系统主要采用管道输送，反应釜、冷凝器放空口、干燥设备放空口及车间中间罐排放口均用管道接入车间废气处理系统，管道废气捕集率99%，出料包装粉尘采用集气罩收集，捕集效率90%以上。
项目废气治理根据废气特性分类收集处置，含氯有机废气采用二级水喷淋+二级活性炭吸附预处理，然后接入RTO处理；其他有机废气采用二级水喷淋/碱喷淋处理，然后接入RTO处理；酸性废气采用二级碱喷淋处理。拟建项目废气收集处理情况：
A、多品种三（合成）车间有机废气经收集汇总后，经二级水喷淋处理，然后接入RTO处理，最后通过现有排气筒DA001高空排放。
B、多品种三（合成）车间含氯有机废气经收集汇总后，经二级水喷淋处理+二级活性炭吸附预处理，然后接入RTO处理，最后通过现有排气筒DA001高空排放。
C、多品种三（精制）车间有机废气收集汇总后，经二级碱喷淋处理，然后接入RTO处理，最后通过现有排气筒DA001高空排放。
D、多品种三（合成）车间酸性废气经收集后进入二级碱喷淋塔处理，最后接入现有排气筒DA002高空排放。
3、噪声
本项目噪声主要来自离心机、真空泵、风机等，设备运行时声级值一般为75-85dB(A)，大都安置在车间内，通过厂房隔声、减震以及合理布局等措施处理，设备噪声对厂界的影响值较小，不会造成厂界噪声超标。
4、固废
公司已建2座危废仓库，面积分别为500m2、80m2，均按照《危险废物贮存污染控制标准》中“防渗透、防泄漏、防中途流失，并落实安全管理措施，避免二次污染”的要求进行管理，并设置了醒目标志牌。本项目固体废物主要包括生产过程产生的蒸馏残液、蒸发残渣、废母液、水处理污泥、脱色残渣、废活性炭、废包装材料、生活垃圾等，生活垃圾委托园区环卫部门清运，其余固废均委托有资质的单位进行处理。
四、环保治理人员配备
配备了环保专职人员培训与管理建立了相关环保管理制度。
综上所述，50吨/年丙硫氧嘧啶原料药、60吨/年吡罗昔康原料药、5吨/年磷丙泊酚钠原料药和副产品35吨/年亚磷酸、100吨/年无水乙醇项目已完成竣工。
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